HOPE Schleifzylinder

Der Schleifzylinder kann zum einen fir das
Schleifen an der Drechselbank, zum anderen fir
das Schleifen an der Standerbohrmaschine
verwendet werden.

Diese Anleitung bezieht sich auf die

Anwendung auf der Drechselbank

| MK2 Zylinderaufnahme in den Spindelstock
einsetzten. Verschrauben Sie die MK2
Aufnahme wahlweise mithilfe der
. optionalen Gewindestange (KS401610) Uber
die Durchgangsbohrung in der Spindel.
Alternativ  kénnen Sie den Zylinder
aufschrauben und mit einem im Reitstock
eingesetzten mitlaufenden Koérner kontern.
(siehe untere Abbildung)

Verschrauben Sie den Schleifzylinder in
der gewlinschten GroRe mit der MK2
Aufnahme.

3 ZylindergroRen werden angeboten:
e 26mm@
e 40mm¢@
e 62mm¢@

Nehmen Sie das klett Schleifleinen, dass
= Sie entsprechend der Vorlage (S. 3)
zugeschnitten haben und fixieren es in
* der Nut des Zylinders. Nehmen Sie am
. besten ein Lineal zu Hilfe.




Dricken Sie das Schleifleinen, wie auf der
Abbildung links zu sehen ist, zusammen mit
dem Lineal in die Nut des Zylinders.

Legen Sie das Schleifleinen um |
den Schleifzylinder. Es sollte
gleichmaRig aufliegen und nicht
gewellt oder geknickt sein.

Der Zylinder ist einsatzbereit und Sie
konnen mit dem Schleifen beginnen! Bitte
beachten Sie, dass die maximale
Drehzahl  von 1500 U/min nicht
Uberschirtten werden sollte. Das Schleifen
geht unterhalb der Spindelmitte leichter
von der Hand. Ein Ausfihrliches Video zu
.~ diesem Produkt ist unter dem folgenden

https://www.youtube.com/watch?v=RcuQ-zqkPs4

Fir weitere Informationen und Anmerkungen wenden Sie sich gerne per E-Mail an
uns unter: info@drechselbedarf-schulte.de

www.hopewoodturning.co.uk
www.drechselbedarf-schuilte.de


https://www.youtube.com/watch?v=MfX4m2O7NDI
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Beachten Sie diese Ecke
auszuschneiden.
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