Drehkugelschreiber Polaris

Spitze Messinghiilse

< e 72 MM o]
Adapterhllse
m [ | —

iiji

Gewindebuchse Clip Drehmechanik Kappe
I, e | |m]
Feder GroRraummine

Bitte die ,,Allgemeinen Tipps fur die Herstellung handgedrechselter Schreibgerate*
beachten!

Es wird ein 9,5 mm Bohrer (Nr. 332 652) bendtigt (Empfehlung).

Wenn mit der Aufnahmestange gedrechselt werden soll sind folgende gestufte
Distanzringe (Nr. 330 130) erforderlich:

1 x 8,6 mm auf 11,4 mm

1 x 8,6 mm auf 12,4 mm

Holzteil zuschneiden, bohren, Messinghtilse einkleben, und auf Hillsenlange einkirzen.

Holzteil auf der Drechselbank in die gewiinschte Form drechseln, gut schleifen und
endbehandeln.

Montage:

Zuerst die Gewindebuchse und anschlieRend die Adapterhilse mit Clip einpressen. Nun
die Drehmechanik ca. 3 bis 4 mm in die Adapterhtilse einpressen. Die Mine mit Feder von
unten einstecken und die Spitze auf die Gewindebuchse schrauben. Prifen, ob die Mine
weit genug herausdrehbar ist; ggf. die Mechanik etwas weiter einpressen. Als letztes die
Drehkappe von Hand auf die Mechanik stecken.

Far Irrtimer und Falschauslegung wird nicht gehaftet!
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